BP 44 - Z.I. DE PASTABRAC - 11260 ESPERAZA (FRANCE)
TELEPHONE : +33(0)4.68.74.05.89 — FAX : +33(0)4.68.74.24.08
‘ ! https://www.sefa.fr - contact@sefa.fr

HEAT TRANSFER TECHNOLOGIES

CG CONFORMITY STATMENT

The manufacturer named SEFA ®

guarantees that the new equipment mentionned below :

MACHINE Pneumatic
MODEL DUPLEX PRO V3
SERIAL N# L79-21-016

complies with the statutory stipulations defined in Annex | of the EU Directive

- Guide line for machine 2006/42/CE
- EMC guide line 2006/108/CE Sas 4 S'EEA.

- Low tension guide line 2006/95/CE ”leGOZéféggzg;{stﬁogof
/ ._w vy
08 74 058y. FQ;’FzANCE
MADE AT ESPERAZA THE : 17 décembre 2020 A 7424@

The Managing Director : Luc JOSSERAND7

PLEASE TAKE NOTE OF THE FOLLOWING INFORMATION

THE WARRANTY L TAKE EFFECT ONLY WITH THE DECLARATION OF THE MACHINE ON YOUR CUSTOMER AREA
ON THE WEBSITE WWW.SEFA.FR FOR A DURATION OF 2 YEARS (10 YEARS FOR THE HEATING RESISTANCE)

HEAT PRESSES - TRANSFER MACHINES - HEAT APPLICATIONS

S.AS. au Capital de 200 000 € - SIRET 341767 168 00022 - B 341767 168 RCS Carcassonne

Code APE 333 Z - VAT Number FR 70 341767 168 (N° TVA intracommunautaire )
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HEAT TRANSFER TECHNOLOGIES

d) Vitesse de rotation

Contacter votre distributeur officiel SEFA afin de régler ce paramétre

SCRIPTION DU CYCLE DE FONCTIO

a) Pour Duplex LITE

1. Placer I'article sur le plateau inférieur

2. Ajuster la feuille de transfert.

3. Déplacer le bras au-dessus du plateau avec lequel vous travaillez

4. Appuyer et maintenir les deux boutons bi-manuels.

5. le plateau chauffant descend automatiquement et enclenche la minuterie.
6. Pendant ce temps, préparer |'article sur le poste suivant.

7. En fin de décompte de la minuterie, le plateau chauffant remontera.

8. Déplacer le bras au-dessus du plateau suivant.

9. Répéter le process a partir de |'étape 4.

Lors du cycle, un appui sur le bouton stop de I'écran provoque l'arrét du cycle

a) Pour Duplex PRO
1. Placer l'article sur le plateau inférieur
2. Ajuster la feuille de transfert
3. Appuyer sur la pédale de départ cycle. La potence se déplace automatiquement
vers le plateauy, le plateau chauffant descend automatiguement et enclenche la
minuterie de pressage.
4. Pendant ce temps, préparer l'article et sa feuille de transfert sur le deuxiéme poste
S, Enfin de décompte de la minuterie, le plateau chauffant remontera
6. Sila machine n'est pas en mode « FULL AUTO », appuyer sur la pédale, Sinon la
rotation se fera automatiquement apres la remontée et le décompte de la
« minuterie aprés pressage » (voir 5.¢ Compteurs et Modes)
7. Retirer l'article du premier poste et préparer le suivant
mDmn033m:nm~_.onm&ao:mczo_m..mBmUo_:w

Lors du cycle, un appui sur la pédale ou I'un des boutons poussoirs verts provoque l'arrét du cycle et
dégage la potence du c6té opposé.
%

Lors du cycle, un appui sur le bouton stop

b) Pour DuplexAIR PRO

de I'écran provoque l'arrét du cycle.

1. Placer l'article sur le plateau inférieur

2. Ajuster la feuille de transfert.

3. Appuyer sur la pédale de départ cycle. La potence se déplace automatiquement
vers le plateau, le plateau chauffant descend automatiquement et enclenche la
minuterie de pressage.

Pendant ce temps, préparer l'article et sa feuille de transfert sur le deuxiéme poste
En fin de décompte de la minuterie, le plateau chauffant remontera

Si la machine n'est pas en mode « FULL AUTO », appuyer sur la pédale. Sinon la
rotation se fera automatiquement apres la remontée et le décompte de la

« minuterie aprés pressage » (voir 5.¢ Compteurs et Modes)

Retirer l'article du premier poste et préparer le suivant.

8 Recommencer l'opération au troisiéme point

o v A

=
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HEAT TRANSFER TECHNOLOGIES

Capteur
magnétique de
fin de course droit

Capteur
magnétique de
fin de course

gauche
ARRIERE MACHINE (DUPLEX LITE seulement
j / Vérin de
pressage
Capteur
magnétique | 1 Capteur
FDC HAUT H magnétique a
R passage
(FDC BAS)
Bouton
Poussoir
(BP)
Vert
Nota: la fagade
Manomeéetre avant bascule
en laissant les 2
vis du bas
Arrét 3
d'urgence 2
7
| ; T — Régulateur
Carte £ de pressage
afficheur [
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HEAT TRANSFER TECHNOLOGIES

c) Recettes

Le systeme est congu pour recevoir jusqu'a 6 recettes différentes. Chaque recette peut étre
renommeée avec 16 caractéres. On accede a la page de nomination des recettes et choix de régulation
ainsi:

Champs modifiables dans les recettes :
- nom de la recette

- type de régulation (textile, rigid ou DTG)
- consigne de température
valeurs temps de pressage (4 possibles)
- valeur pression plateau 1 (uniguementsi ITV)
- valeur pression plateau 2 (si ITV et type de presse double poste actif)

Les valeurs de gonflage et de dégonflage des membranes font partie des réglages machines (comme
I'offset, le nombre de minuteries, les time out,..) et sont communs a toutes les recettes

Les types de régulations suivantes sont disponibles pour chaque type de produit :
- Flexet flock, transferts sérigraphigues, transferts lasers, flex en moins de 5 secondes, pressage
de textiles imprimés en direct, sublimation sur textile = TEXTILE
- Séchage prétraitement sur textile = DTG
- Sublimation matériaux rigides = RIGID

TEXTILE _ RIGID “ DTG
OO0 G

Les fleches DROITE et GAUCHE permettent de sélectionner une recette qui a déja été créé. Une fois
choisi, veuillez sélectionner le profil du matériel qui va étre pressé entre les 3 proposés
(TEXTILE, RIGID et DTG). Une fois cela fait, appuyez sur la fleche en bas 2 VAl droite pour revenir
au menu principal

4
Si vous voulez créer une nouvelle recette, il suffit d'appuyer sur le s CRAYON . Choisissez lui
un nom et appuyez sur la v fleche en bas a droite pour valider. Sélectionnez
le profil a presser et appuyez une nouvelle fois sur la fleche bleue en bas a
droite de I'écran pour valider votre choix a

Page 15
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HEAT TRANSFER TECHNOLOGIES
b) Activation
Pour activer I'usage des membranes, il faut accéder au menu des
parametres puis a la deuxieme page

123 $Ida

La premiére ligne concerne la membrane gauche et la deuxiéme ligne la membrane droite.
La premiére valeur (0.70sec) de temps concerne le gonflage avant descente du plateau chaud.
La deuxieme valeur (1.50sec) concerne le dégonflage de la membrane avant la remonté du plateau
chaud.

On trouve un bouton d'activation. Lorsque I'on appui dessus (ON ou OFF) le message suivant
apparait afin de prévenir de modifier le montage du plateau inférieur

Il est possible de travailler avec un seul plateau membrane et un plateau classique

Page 24
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HEAT TRANSFER TECHNOLC

()

(1) Buzzer ON/OFF = Désactive ou active le buzzer. Le buzzer reste opérationnel en cas de défaut
(2) Buzzer Fin de cycle ON/OFF = sonnerie 2 secondes avant la fin du cycle
(3) Accés a la page « Rotation - plage température”
(4) Changement unité : Permet de changer d'unité de température (°Celsius ou °Fahrenheit)
(5) Choix nombre de minuterie : 3 positions pour choisir une seule minuterie, 2 minuteries ou 4
minuteries différentes et paramétrables
(6) Temporisation changement de poste : En mode auto, permet d'attendre la rotation de la
potence avant le prochain cycle (en seconde et 100eme de seconde)
(7) Plage de température de fonctionnement de la machine : permet de conditionner le départ du
cycle alors que la température n'est pas encore atteinte ou est dépassé
a. Minimum : de -30 a 0°C ou de -86 a O°F.
b. Maximum :de 0 a 30°C ou de O a 86°F
(8) Retour a la page « Menus »

Le mode énergie posséde deux réglages : un réglage Mise en veille longue et un réglage mise
en veille courte

La mise en veille longue permet de mettre la machine en veille prolongée pendant la durée
définie par les deux parameétres. La température est alors désactivée, celle-ci va baisser jusqu'a
température ambiante. (Pas de consommation d'énergie). Si la machine est en mode automatique, elle
s'arréte au réglage de I'heure indiguée. Le programme affiche la page de veille pour indiguer sa mise
en veille. La luminosité diminue et oscille légérement. Ce mode permet également un démarrage
anticipé de la chauffe, par exemple avant la prise de poste. Pour cela, il faut laisser la machine sous
tension

Page 17
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HEAT TRANSFER TECHNOLOGIES

La DUPLEX PRO et AIR PRO peut fonctionner selon 3 variantes de cycle
Mode un poste : aprés avoir appuyé sur la pédale, la potence change de plateau, '
presse, et revient au-dessus du plateau de départ =k

Mode pédale semi-automatique : apreés avoir appuyé sur la pédale, la potence change
de plateau et presse o o

Mode automatique : aprés avoir appuyé sur la pédale, la potence change de plateau
et presse. En fin de décompte de « la minuterie aprés pressage » elle change = C
automatiquement de plateau et presse a nouveau. Ainsi de suite jusgu'a un appui sur

I'icéne STOP ou sur la pédale ou BP vert pour interrompre le cycle automatique

HOTMARK REV QUICK

Il est possible de choisir une seule minuterie, 2 minuteries ou 4 minuteries différentes et
paramétrables.

Lorsque l'on régle 2 ou 4 minuteries, la premiére minuterie peut fonctionner au-dessus du
plateau de gauche ou du plateau de droite. Elle gardera cette position tant que l'on n'arréte pas
volontairement ou par |'apparition d'un alarme-événement. Au prochain départ de cycle, la prochaine
minuterie sera la premiére. Chaque minuterie est indépendante de la position de travail
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HEAT TRANSFER TECHNOLOGIES HEAT TRANSFER TECHNOLOGIES

g) Date/Heure . DIAGNOSTICS

(1) Permet de régler la date

s entrées / sorties de l'automate.
(2) Permet de régler I'heure I

Pour connaitre I'état de:

€ 1S ette 1€ 1Isles c ement sont ”wvmW,w‘Amm er vVa t g a Jh.v lec
- S :
(3) Réglage de la date t ons vert
(4) Format 12H AM/PM Arrét possible par I'appui du bouton
(S) Retour a lI'écran MENU
Aucune action possible. Cet écran est utilisé pour le dépannage et |'évaluation des états des capteurs
@mmm 11:39 [ & et des actionneurs. Le SAV peut demander a l'opérateur de I'afficher lors d'une intervention

téléphonique par exemple.
1) Entrées
2) Sorties
3) Température en ° Celsius ou ° Fahrenheit
4) Alarme en cours : accés page récapitulatif alarmes
5) Retour page précédente

) Sweitch Right

0 swichien

Pressing

0O semonup

Buzzer
0 8 Manuai 1/P.
X Pressure Sel.

O BiManuai2 Left Marmb,

h) Information © Piste Security Right Memb,

Nom du Fabricant- Version Firmware. e L o=
# O 44
Firmware v2.02 - Copyright 2019

HOTMARK REV QUICK

4)
SEFA SAS - ZI Pastabrac .
11260 Esperaza - France \ et Averti ents
e ikiattss AN
psi s Si un défaut est détecté, la machine est en STOP / défaut
FLEXDEV L'écran type suivant apparait :

cseus

Yl
Appuyez sur la zone rouge pour acquitter le défaut et la page de travail s'affiche

Appuyez sur |la zone orange pour acquitter le défaut et la page de travail s'affiche

Page 19 Page 20
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HEAT TRANSFER TECHNOLOGIES

CONDITIONS DE GARANTIE

La période de garantie débute le jour de la mise en service du matériel chez I'utilisateur, matérialisée par
le retour du bon de garantie et le bon de livraison, pour une durée de deux ans pour une utilisation
courante de 8 heures par jour, soit 3000 heures.

La garantie est strictement limitée a nos matériels, contre les défauts de matiére et d'exécution.

A charge pour l'acheteur de prouver les dits défauts.

Notre responsabilité est limitée a I'obligation de rectifier ou de remplacer gratuitement les piéces
reconnues défectueuses par nous, sans qu'il ne puisse nous étre réclamé aucune indemnité pour
quelgue cause que ce soit.

Les pieces remplacées au titre de la garantie :

Restent notre propriété,

Font 'objet d'une facturation de dépot

Un avoir dannulation est déclenché dés le retour des piéces défectueuses
Le retour devra survenir UN MOIS MAXIMUM apres ['intervention.

LA GARANTIE NE COUVRE PAS :

Les fournitures consommables du commerce telles que :

- Fusibles, LED, joint, flexibles, buses, filtres...

- Les fournitures n'étant pas notre fabrication pure, subissent la garantie de leur fabricant

LA GARANTIE NE SAPPLIQUE PAS ;

Aux remplacements, ni aux réparations qui résulteraient de |'usure normale des appareils et machines,
des détériorations ou accidents provenant de négligences, défaut de surveillance ou d'entretien,
d'utilisation défectueuse ou de modifications sans notre accord écrit.

En cas de vice provenant de matiére fournie par I'acheteur, ni d'une conception imposée par celui-ci.
Aux réparations qui résulteraient des détériorations ou accidents survenues lors du transport.

Aux opérations d'entretien et de réglages inhérentes a |'utilisation de la machine, et indiquées dans la
notice d'entretien, telles que :

- réglages d'intermédiaires

- resserrage de tuyauterie, etc. ..

Pour les machines pneumatiques, toutes traces d’huile détergente dans
le circuit pneumatique inhibent les conditions de garanties
précédemment citées.

Pour tout renseignement technique ou commande de piéces détachées,
donner la référence de la machine ainsi que son numéro de série.

Page 1
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HEAT TRANSFER TECHNOLOGIES

JOURNAL D' ENTRETIEN

LES OPERATIONS DE CONTROLE ET D'ENTRETIEN INDIQUEES DANS CE TABLEAU DOIVENT ETRE
EFFECTUEES REGULIEREMENT AFIN DE VERIFIER L'ETAT DE FONCTIONNEMENT ET DE FIABILITE DE
LA PRESSE.

Nombre | Contrdle | Contrdle | Contrdle | Etat Contréle Pigces

Date d'heures | pression | filtreaair | vérins | mousse | résistances | changées

Observations

Afin de faciliter le remplissage du tableau, il peut s'avérer utile d'utiliser le code suivant :
C:Contréle N:Nettoyage R: Remplacement

Page 38
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HEAT TRANSFER TECHNOLOGIES
SCHEMA PNEUMATIQUE DUPLEX LITE 32
SCHEMA ELECTRIQUE DUPLEX AIR PRO. 33
SCHEMA PNEUMATIQUE DUPLEX AIR PRO. 34
35

MAINTENANCE

PIECES SOUMISES A L'USURE

36

CONSEILS D'INTERVENTION RAPIDES

37

JOURNAL D'ENTRETIEN

38

Caractéristiques

Poids en ordre de marche 193 kg

Hauteur 751 mm

Profondeur 1005 mm

Largeur 1071 mm

Dimensions du plateau 400 x 500 mm
Alimentation électrique 220/240 V Monophasé + Terre 50/60 Hz
Puissance 3200 W

Ampérage 14A

Alimentation pneumatique

4 bars minimum - 8 bars Maximum

Pressage

2275 bars - 75 bars obligatoire pour plateaux
membrane

Gonflage membrane (DUPLEX AIR PRO)

0.5 bar maxi plateaux pressés

Régulateur électronique de température
Précis a

+/-1% de la température maxi.

Réglable de 0a220°C
Minuterie électronique

Précis a +-1%
Réglable de 0Os a 59min 59sec

Conditions d'utilisation

Bruit Inférieur a 70 dB (A)
Température ambiante d'utilisation De 10°C a 35°C
Hygrométrie Inférieure a 90%
Effort de pressage max 925daN

Document non contractuel - en fonction des progrés techniques, nous nous réservons le droit de modifier les caractéristiques de nos produits.

Page 3
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HEAT TRANSFER TECHNOLOGIES
7
PIECES SOUMISES A L' USURE
: préciser la description, la référence et la quantité.
MATERIEL ELECTRIQUE
[ CAR-CEC ] [ CARTE PUISSANCE COMPLETE DE REGULATION | |
AFFLCE 473 CARTE AFFICHEUR AVEC ECRAN CAPACITIF 7 _
COULEUR 4'3 POUR COMPLETE
[ SON-PTI00 IV ] [ SONDE DE TEMPERATURE | [
[ RES-500x400-3200W | [ RESISTANCE MICA 400x500 3200W 11
MATERIEL PNEUMATIQUE
[ VER-SM20 ] [ VERIN @125 C80 (AIR PRO) 11
[ VER-SM25 ] | VERIN @125 C100 (PRO & LITE) 1
[ VER-SM23 ] [ VERIN @40 C200 (PRO & AIR PRO) ] [
[ FIL-013 il FILTRE 11
[ ELE-SM8 ] [ ELECTRODISTRIBUTEUR 24V ] [
HABILIAGE PRESSE
_ MOU-455 _ _ MOUSSE 9,53mm 400X500 _ _ 2
TOI-4050 TOILE TEFLON 400X500
HOU-4555 g _ HOUSSE NOMEX POUR PLATEAUX MEMBRANE _ ﬁ 2
HOUSSE NOMEX POUR PLATEAUX INFERIEURS
HOU:50 CLASSIQUES 2
_ PLA-MEM4050 _ _! MEMBRANE SILICON PREPERCEE _ _ 2 \_
_ MOU-405 _ _ MOUSSE 32mm MEMBRANE _ ﬁ 2

Page 36
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HEAT TRANSFER TECHNOLOGIES HEAT TRANSFER TECHNOLOGIES

e) Carter de sécurité
Au-dessus de la plague chauffante supérieure se trouve deux interrupteurs a languette
Ce systéeme permet d'empécher les risques de pincement et d'écrasement de I'opérateur

Si le systéeme détecte un obstacle, le plateau chauffant remonte, la rotation est désactivée i mmImZ\D UszZ\Dﬂ\Oﬁkm DCbth \I\N‘m

immédiatement et la presse se met en mode sécurité

Il faut appuyer sur la zone rouge de la page « Alarme », positionner la potence au-dessus d'un des
plateaux inférieurs et appuyer sur la pédale pour gue la machine soit a nouveau fonctionnelle

Essayer I'arrét d'urgence et le carter de sécurité quotidiennement.

IXVW 3vE 8
IXVW ISd 911

t d' ce

Afin de relancer le fonctionnement nominal, vérifier si aucun autre probléme ne réside sur la machine.
Déverrouiller I'arrét d'urgence en tournant la partie rouge : la machine se réinitialisera
automatiquement

h) Notices

H
A
Il vous est fourni lors de la livraison de la machine, de la documentation technigue sur les composants m

Av2
EA3

1 JLNVH ¥n31avD)

utilisés. Veuillez en prendre connaissance avant toutes manipulations de la machine SEFA

T

e

i
L

SVE ANAUNI ——

. IN N l

UTILISATION PAR DU PERSONNEL QUALIFIE _

@nud dors) NINIA <OLS

Ne pas manipuler la machine par les plateaux !
Couper les sangles de la caisse et dévisser les vis qui tiennent le couvercle
et la cloche.

Retirer le couvercle puis la cloche de la caisse.

Retirer le sachet plastique protégeant la machine.

Retirer les tirefonds qui fixent la machine sur sa palette
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3. DEMARRAGE
Alimenter en air comprimeé la machine. Le compresseur doit fournir au minimum 4 bars. mmImZ\D UszZ\Du\l\Oﬁkm DC\UPmX \Ubo

Installer une vanne de séparation cadenassable de I'énergie pneumatique. -
Alimenter en électricité la machine grace au cordon d'alimentation fourni
Positionner le bouton a l'arriére de la potence sur « 1» et vérifier que le bouton d'arrét d'urgence

al'avant de la potence est déverrouillé. Clipper le cable tel que décrit ci-dessous :

/ .

1

_A
5

IXVH dvE 8
IXYH 1Sd 911

Placer le cable d'alimentation
face a I'encoche
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Pousser le cable fort jusqu'a £ m@_ EM M
entendre un «clac » H 3 :
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Votre cable est a présent fixé
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HEAT TRANSFER TECHNOLOGIES HEAT TRANSFER TECHNOLOGIES

4. ECRAN CONTRO Intérieur du coffret membranes

Commun Commun Commande
- oV Mise a la Terre choix pression
(continu négatif)

Commande
EV. . Membrane
Choix pression Droite
Commande
Membrane
Gauche
Commande
EV. Pression (0-0.5b)
1) Température mesurée et consigne de température réglable de 0 8220° C Membrane Membranes
2) Heure Gauche
3) Nom recette active M >
: anometre
4) Barre d'état (Chauffe - Cycle - Mode veille - Alarmes) Drassioh
5) Compteur journalier / Mode de fonctionnement
6) Minuterie en cours EV. Membranes
7) Minuteries a venir (4 minuteries possibles) Membrane
8) Touche pour accéder a I'écran des recettes . :
9) Touche pour accéder a I'écran des menus (réglages et diagnostic) Droite MmmMMm usine
10) Bouton Changement Poste a 'arrét - STOP en Qn.m- . ‘

Les boutons verts départ cycle et la pédale permettent la mise en route du cycle de pressage. Cette
action est possible uniquement dans cette page.
Pour l'arrét deux modes existent

1) Bouton STOP : Le plateau chaud monte et la presse cesse de bouger.

2) Appui sur la Pédale ou bouton verts : le plateau remonte, se déplace au poste opposée et stoppe
'

»
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